HM Serie

Para el mecanizado de materiales endurecidos

Para el mecanizado de acero de hasta 68 HRC.

Un filo de corte muy estable con alta rigidez y la mas innovadora
tecnologia de recubrimiento hacen posible altas velocidades de
corte y elevados valores de avance.

B Fresaintegral, fresa de punta esférica, fresa toroidal y fresa mini

B Rango de diametros, 0,3-20,0 mm

Ambitos de aplicacion en el mecanizado de acero

30HRC 40HRC 50HRC 55HRC 68HRC
I muy apropiado [ apropiado
HM-2B
HM-4R

HM-4E

HM-2E
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Fresa de metal duro integral seriem

Fresa integral

Mecanizado de aceros templados

- Modelo de mango: Norma de fabrica ZCC-CT mango cilindrico

- de corte central
- Hélice 35°
"L—{?,ucz =~=3q
10° H
L
EE P |
[
H B
L
Dimensiones [mm] Tipo
Articulo b D d (hé) H L Dientes Geometria KMG555

HM-2E-D1.0S 1 4 3 50 2 A °
HM-2E-D1.55 15 4 4 50 2 A @
HM-2E-D2.0S 2 4 6 50 2 A °
HM-2E-D2.55 25 4 8 50 2 A °
HM-2E-D3.0S 3 4 8 50 2 A °
HM-2E-D4.0S 4 4 1 50 2 B °
HM-2E-D1.0 1 6 3 50 2 A °
HM-2E-D1.5 1.5 6 4 50 2 A ®
HM-2E-D2.0 2 6 6 50 2 A °
HM-2E-D2.5 25 6 8 50 2 A °
HM-2E-D3.0 3 6 8 50 2 A o
HM-2E-D3.5 35 6 10 50 2 A °
HM-2E-D4.0 4 6 1 50 2 A °
HM-2E-D4.5 45 6 1 50 2 A e
HM-2E-D5.0 5 6 13 50 2 A ]
HM-2E-D5.5 55 6 16 50 2 A ®
HM-2E-D6.0 6 6 16 50 2 B ®
HM-2E-D7.0 7 8 20 60 2 A ]
HM-2E-D8.0 8 8 20 60 2 B °
HM-2E-D9.0 9 10 22 75 2 A @
HM-2E-D10.0 10 10 25 75 2 B °
HM-2E-D11.0 1 12 26 75 2 A o]
HM-2E-D12.0 12 12 30 75 2 B °
HM-2E-D14.0 14 14 32 100 2 B L]
HM-2E-D16.0 16 16 45 100 2 B °
HM-2E-D18.0 18 18 45 100 2 B o
HM-2E-D20.0 20 20 45 100 2 B °

® Desde el almacén © Bajo pedido

s Con refrigeracion interior

Ambito de aplicacién
P M K N S H ¥ Muy apropiado
v v Apropiado

Cadigo de sistema B268 Parametros * B436 Herramientas especiales B477

B354
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>

ZCC-CT



serietm  Fresa de metal duro integral

Fresa integral de hélice corta

HM-2EFP 0 O @ @

- Modelo de mango: Norma de fabrica ZCC-CT mango cilindrico

- de corte central

Mecanizado de aceros templados

- Hélice 35°
— — &) : B ﬂ
e ZMER
Dimensiones [mm] Tipo
Articulo £ D | d (h6) d; H M L Dientes KMGS555
HM-2EFP-D6.0 6 6 58 9 30 75 2 o
HM-2EFP-D8.0 8 8 78 12 40 100 2 o
HM-2EFP-D10.0 10 10 9,6 15 50 100 2 o
HM-2EFP-D12.0 12 12 11,5 18 50 100 2 o
HM-2EFP-D16.0 16 16 15,5 24 50 150 2 o
HM-2EFP-D20.0 20 20 19,5 30 60 150 2 (o]
® Desde el almacén o Bajo pedido
# Con refrigeracion interior
Ambito de aplicacién
P M K N 5 H v Muy apropiado
v v Apropiado
Cédigo de sistema B268 Parametros :-" B436 Herramientas especiales B477
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Fresa de metal duro integral seriem

Fresa integral

Mecanizado de aceros templados

HM-2EP OO@ @

- Mango cilindrico
- de corte central
- Hélice 35°

————

T (s
=l g H

Dimensiones [mm] Tipo
Articulo 3 D | d (h&) dy H | M L Dientes KMG555
HM-2EP-D0.5-M04 05 4 0,45 0,7 4 50 2 °
HM-2EP-D0.5-M06 0,5 4 045 0,7 6 50 2 @
HM-2EP-D0.5-M08 0,5 4 045 0,7 8 50 2 °
HM-2EP-D0.8-M04 08 4 0,75 1,2 4 50 2 °
HM-2EP-D0.8-M06 08 4 0,75 1,2 6 50 2 °
HM-2EP-D0.8-M08 08 4 0,75 1.2 8 50 2 @
HM-2EP-D0.8-M10 08 4 0,75 1:2 10 50 2 °
HM-2EP-D1.0-M04 1 4 0,95 1,5 4 50 2 °
HM-2EP-D1.0-M06 1 4 0,95 5 6 50 2 °
HM-2EP-D1.0-M08 1 4 0,95 1.5 8 50 2 @
HM-2EP-D1.0-M10 1 4 0,95 1,5 10 50 2 °
HM-2EP-D1.0-M12 1 4 0,95 1,5 12 50 2 &
HM-2EP-D1.0-M14 1 4 0,95 1,5 14 50 2 ®
HM-2EP-D1.2-M06 1,2 4 115 1,8 6 50 2 @
HM-2EP-D1.2-M08 1.2 4 1,15 1,8 8 50 2 °
HM-2EP-D1.2-M10 1.2 4 1,15 1.8 10 50 2 e
HM-2EP-D1.2-M12 1,2 4 1,15 1,8 12 50 Z2 [ ]
HM-2EP-D1.5-M06 1.5 4 145 23 6 50 2 °
HM-2EP-D1.5-M08 1,5 4 145 23 8 50 2 °
HM-2EP-D1.5-M10 1,5 4 145 23 10 50 2 @
HM-2EP-D1.5-M12 15 4 1,45 23 12 50 2 ®
HM-2EP-D1.5-M14 1,5 4 1,45 23 14 50 2 °
HM-2EP-D2.0-M06 2 4 1,95 3 6 50 2 °
HM-2EP-D2.0-M08 2 4 1,95 3 8 50 2 @
HM-2EP-D2.0-M10 2 4 1,95 3 10 50 2 °
HM-2EP-D2.0-M12 2 4 1,95 3 12 50 2 °
HM-2EP-D2.0-M14 2 4 1,95 3 14 50 2 °
HM-2EP-D2.0-M16 2 4 1,95 3 16 50 2 @
HM-2EP-D2.5-M08 25 4 24 37 8 50 2 °
HM-2EP-D2.5-M10 25 4 24 3.7 10 50 2 &
HM-2EP-D2.5-M12 25 4 2,4 3,7 12 50 2 °
HM-2EP-D2.5-M14 2. 4 24 37 14 50 2 @
HM-2EP-D2.5-M16 25 4 24 37 16 60 2 o
HM-2EP-D2.5-M18 25 4 24 3,7 18 60 2 &
HM-2EP-D2.5-M20 25 4 24 37 20 60 2 °
HM-2EP-D3.0-M06 3 6 2,85 45 6 50 2 @
HM-2EP-D3.0-M08 3 6 2,85 45 8 50 2 ']

# Desde el almacén o Bajo pedido

== Con refrigeracion interior

Ambito de aplicacién

P M K N S H ¥ Muy apropiado
v v Apropiado

Cadigo de sistema > B268 Parametros * B436 Hemramientas especiales .~ B477

B3s6



serietm  Fresa de metal duro integral

Fresa integral

Mecanizado de aceros templados

HM-2EP 0 0 @ @ @

- Mango cilindrico
- de corte central

- Hélice 35°
| o e =
——— H =T Ta
Dimensiones [mm)] Tipo
Articulo 3 D | d (h6) | d H | M L Dientes KMG555
HM-2EP-D3.0-M10 3 6 2,85 4,5 10 50 2 L]
HM-2EP-D3.0-M12 3 6 2,85 4,5 12 50 2 L)
HM-2EP-D3.0-M14 3 6 2,85 4,5 14 60 2 L]
HM-2EP-D3.0-M16 3 6 2,85 4,5 16 60 2 L]
HM-2EP-D3.0-M18 3 6 2,85 4,5 18 60 2 °
HM-2EP-D3.0-M20 3 6 2,85 4,5 20 60 2 L]
HM-2EP-D4.0-M12 4 6 3,85 6 12 60 2 L]
HM-2EP-D4.0-M16 4 6 3,85 6 16 60 2 L]
HM-2EP-D4.0-M20 4 6 3,85 6 20 60 2 L]
HM-2EP-D4.0-M25 4 6 3,85 6 25 60 2 @
HM-2EP-D5.0-M16 5 6 4,85 7.5 16 60 2 L]
HM-2EP-D5.0-M25 5 6 4,85 2.5 25 70 2 .
e Desde el almacén o Bajo pedido
s Con refrigeracion interior
Ambito de aplicacién
P M K N H v Muy apropiado
v v Apropiado
Codigo de sistema »  B268 Parametros B436 Herramientas especiales B477
e
N> B3s7
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Fresa de metal duro integral seriem

Fresa integral

Mecanizado de aceros templados

HM-2ES o 00@@

- Modelo de mango: Norma de fabrica ZCC-CT mango cilindrico

- de corte central
- Hélice 35°
Dimensiones [mm)] Tipo
Articulo b D | d (hé) | H L Dientes KMG555

HM-2ES-D0.3 03 4 0,6 50 2 ®
HM-2ES-D0.4 04 4 08 50 2 ®
HM-2ES-D0.5 0,5 4 1 50 2 ®
HM-2ES-D0.6 06 4 1,2 50 2 L]
HM-2ES-DO0.7 07 4 14 50 2 [ ]
HM-2ES-D0.8 08 4 1.6 50 2 L]
HM-2ES-D0.9 09 4 18 50 2 B
HM-2ES-D1.0 1 4 2 50 2 ®
HM-2ES-D1.1 1,1 4 2 50 2 ®
HM-2ES-D1.2 1.2 4 25 50 2 L]
HM-2ES-D1.3 13 4 2,5 50 2 »
HM-2ES-D1.4 14 4 3 50 2 L]
HM-2ES-D1.5 1.5 4 3 50 2 [ ]
HM-2ES-D1.6 1.6 4 35 50 2 ®
HM-2ES-D1.7 1.7 4 35 50 2 ®
HM-2ES-D1.8 1.8 4 4 50 2 L)
HM-2ES-D1.9 19 4 4 50 2 ®
HM-2ES-D2.0 2 4 & 50 2 ®
HM-2ES-D2.1 2,1 4 4 50 2 ®
HM-2ES-D2.2 22 4 45 50 2 ®
HM-2ES-D2.3 23 4 45 50 2 ®
HM-2ES-D2.4 24 4 5 50 2 L]
HM-2ES-D2.5 25 4 5 50 2 »
HM-2ES-D2.6 26 4 5 50 2 L]
HM-2ES-D2.7 2,7 4 55 50 2 B
HM-2ES-D2.8 28 4 55 50 2 ®
HM-2ES-D2.9 29 4 6 50 2 ®
HM-2ES-D3.0 3 4 6 50 2 L]

® Desde el almacén o Bajo pedido

% Con refrigeracion interior

Ambito de aplicacién
P M K N H ¥ Muy apropiado
v v Apropiado

Cadigo de sistema > B268 Parametros * B436 Herramientas especiales B477

B3s8
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ZCC-CT



serietm  Fresa de metal duro integral

Fresa integral

Mecanizado de aceros templados

HM-4E 0 0 @

- Modelo de mango: Norma de fabrica ZCC-CT mango cilindrico

- de corte central

- Hélice 45°
T 5SS
10°% H A
L
= E
B
L
Dimensiones [mm)] Tipo
Articulo £ D d (hé) H L Dientes Geometria KMG555
HM-4E-D1.0S 1 - 3 50 e A L]
HM-4E-D1.55 1.5 = 4 50 4 A ®
HM-4E-D2.0S 2 L 6 50 e A L]
HM-4E-D2.55 25 4 8 50 4 A L]
HM-4E-D3.0S 3 4 8 50 - A L]
HM-4E-D4.05 4 4 1 50 4 B ®
HM-4E-D1.0 1 6 3 50 - A °
HM-4E-D1.5 1,5 6 4 50 4 A °
HM-4E-D2.0 2 6 6 50 = A °
HM-4E-D2.5 25 6 8 50 - A L]
HM-4E-D3.0 3 6 8 50 B A L]
HM-4E-D3.5 35 6 10 50 4 A ®
HM-4E-D4.0 4 6 1 50 = A °
HM-4E-D4.5 45 6 1 50 4 A °
HM-4E-D5.0 5 6 13 50 4 A L]
HM-4E-D5.5 55 6 16 50 = A ®
HM-4E-D6.0 6 6 16 50 4 B [ ]
HM-4E-D7.0 7 8 20 60 4 A °
HM-4E-D8.0 8 8 20 60 e B L]
HM-4E-D9.0 9 10 22 75 4 A ®
HM-4E-D10.0 10 10 25 75 e B ®
HM-4E-D11.0 1 12 26 75 4 A L]
HM-4E-D12.0 12 12 30 75 - B L]
HM-4E-D14.0 14 14 32 75 4 B °
HM-4E-D16.0 16 16 45 100 - B °
HM-4E-D18.0 18 18 45 100 4 B °
HM-4E-D20.0 20 20 45 100 = B .
® Desde el almacén © Bajo pedido
* Con refrigeracién interior
Ambito de aplicacién
P M K N s H ¥ Muy apropiado
v v Apropiado
Cédigo de sistema *  B268 Parametros :-" B436 Herramientas especiales B477
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Fresa de metal duro integral serienm

Fresa integral con mango largo

HM-4EL 0 o @

Mecanizado de aceros templados

- Modelo de mango: Norma de fabrica ZCC-CT mango cilindrico

- de corte central
- Hélice 45°
I HAESSTd
[ was H A
L
E —— B
B
L
Dimensiones [mm] Tipo
Articulo 3 D d (h&) H L Dientes Geometria KMG555
HM-4EL-D3.0 3 6 12 75 4 A °
HM-4EL-D4.0 4 6 15 75 4 A @
HM-4EL-D5.0 5 6 20 75 4 A °
HM-4EL-D6.0 6 6 20 75 4 B °
HM-4EL-D8.0 8 8 25 100 4 B °
HM-4EL-D10.0 10 10 30 100 4 B °
HM-4EL-D12.0 12 12 35 100 4 B °
HM-4EL-D14.0 14 14 40 100 4 B °
HM-4EL-D16.0 16 16 50 150 4 B °
HM-4EL-D20.0 20 20 55 150 4 B .

® Desde el almacén o Bajo pedido
% Con refrigeracion interior

Ambito de aplicacién

P M K N S H
v
Cédigo de sistema B268 Parametros

B360

¥ Muy apropiado
v Apropiado
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serietm  Fresa de metal duro integral

Fresa integral de hélice corta

HM-4EFP o 0 @

- Modelo de mango: Norma de fabrica ZCC-CT mango cilindrico

- de corte central
- Hélice 45°

Mecanizado de aceros templados

di] |

———— 5
Dimensiones [mm] Tipo
Articulo £ | d (h6) | d; H M L Dientes KMGS555
HM-4EFP-D6.0 6 6 58 9 30 75 4 °
HM-4EFP-D8.0 8 8 78 12 40 100 4 °
HM-4EFP-D10.0 10 10 9,6 15 50 100 4 L ]
HM-4EFP-D12.0 12 12 11,5 18 50 100 4 L]
HM-4EFP-D16.0 16 16 15,5 24 50 150 4 °
HM-4EFP-D20.0 20 20 19,5 30 60 150 4 (o]
® Desde el almacén o Bajo pedido
# Con refrigeracion interior
Ambito de aplicacién
P M K N s H v Muy apropiado
v v Apropiado
Cédigo de sistema > B268 Parametros B436 Herramientas especiales ) B477
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Fresa de metal duro integral seriem

Fresa integral de hélice larga

- B
5502R55MHH /v C

- Modelo de mango: DIN 6535HA

Mecanizado de aceros templados de alta velocidad

- de corte no central
- Hélice 55°
‘*I_ = \_\_&_DI KCH
H
L
CHW I
Dimensiones [mm] Tipo
Articulo S D d (h6) H L KCH CHW Dientes |KMG405|KMG555
5502R55MHH-0300 3 6 8 57 0 0 4 @ °
5502R55MHH-0400 4 6 1 57 0 0 4 @ @
5502R55MHH-0500 5 6 13 57 0 0 5 ° °
5502R55MHH-0600 6 6 13 57 45 0,1 6 @ °
5502R55MHH-0800 8 8 19 63 45 0,1 6 ° °
5502R55MHH-1000 10 10 22 72 45 01 6 @ °
5502R55MHH-1200 12 12 26 83 45 0,1 6 ® °
5502R55MHH-1600 16 16 32 92 45 0,1 6 @ ®
5502R55MHH-2000 20 20 38 104 45 0,1 8 ° °
® Desde el almacén o Bajo pedido
% Con refrigeracion interior
Ambito de aplicacién
P M K N S H ¥ Muy apropiado
v v Apropiado
Cadigo de sistema > B268 Parametros * B436 Hemramientas especiales .~ B477
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serietm  Fresa de metal duro integral

Fresa integral

HM-6E 0 0

- Modelo de mango: Norma de fabrica ZCC-CT mango cilindrico

- de corte no central
- Hélice 45°

Mecanizado de aceros templados

PR

-

E[

Dimensiones [mm] Tipo
Articulo £ D d (h6) H E Dientes KMG555
HM-6E-D6.0 6 6 18 60 6 o
HM-6E-D8.0 8 8 20 60 6 o
HM-6E-D10.0 10 10 30 75 6 o
HM-6E-D12.0 12 12 32 75 6 o
HM-6E-D16.0 16 16 40 100 6 o
HM-6E-D20.0 20 20 45 100 6 °
® Desde el almacén o Bajo pedido
# Con refrigeracion interior
Ambito de aplicacién
P M K N H ¥ Muy apropiado
v v Apropiado
Cédigo de sistema B268 Parametros :-" B436 Herramientas especiales B477
>

OG>
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Fresa de metal duro integral serienm

Fresa integral con mango largo  Mecanizado de aceros templados

HM-6EL 0 o

- Modelo de mango: Norma de fabrica ZCC-CT mango cilindrico
- de corte no central
- Hélice 45°

Tornear

AN

B Dimensiones [mm)] Tipo
Articulo b D d (h6) H L Dientes KMG555
HM-6EL-D6.0 6 6 24 75 6 ®
HM-6EL-D8.0 8 8 32 75 6 ®
o HM-6EL-D10.0 10 10 40 100 6 ®
.S HM-6EL-D12.0 12 12 45 100 6 L]
E HM-6EL-D16.0 16 16 64 150 6 »
HM-6EL-D20.0 20 20 75 150 6 [
» Desde el almacén o© Bajo pedido
% Con refrigeracion interior
c Ambito de aplicacién
P M K N S H ¥ Muy apropiado
v v Apropiado
s
%
=
S
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&Y
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F]
A
e
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Cadigo de sistema B268 Parametros B436 Herramientas especiales B477
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serietm  Fresa de metal duro integral

Fresa de punta esférica

HM-2B 0 0 ‘? @

- Modelo de mango: Norma de fabrica ZCC-CT mango cilindrico

- de corte central

Mecanizado de aceros templados

- Hélice 35°
=] =]
[ 00 | r A
] e
[ H fr B
Dimensiones [mm] Tipo
Articulo £ R D d (h6) H L Dientes Geometria |[KMG555
HM-2B-R0.55 0,5 1 e 2 50 2 A °
HM-2B-R0.755 0,75 1,5 4 3 50 2 A °
HM-2B-R1.0S 1 2 e 4 50 2 A °
HM-2B-R1.255 1,25 25 4 5 50 2 A L]
HM-2B-R1.55 1.5 3 - 6 50 2 A [
HM-2B-R2.05 2 4 4 8 50 2 B L]
HM-2B-R0.5 0,5 1 6 2 50 2 A °
HM-2B-R0.75 0,75 1.5 6 3 50 2 A °
HM-2B-R1.0 1 2 6 - 50 2 A °
HM-2B-R1.25 1,25 25 6 5 50 2 A (]
HM-2B-R1.5 1.5 3 6 6 50 2 A °
HM-2B-R1.75 1,75 35 6 8 50 2 A °
HM-2B-R2.0 2 4 6 8 50 2 A L]
HM-2B-R2.5 25 5 6 10 50 2 A °
HM-2B-R2.75 2,75 55 6 12 50 2 A °
HM-2B-R3.0 3 6 6 12 50 2 B °
HM-2B-R3.5 35 7 8 14 60 2 A °
HM-2B-R4.0 & 8 8 16 60 2 B °
HM-2B-R4.5 45 9 10 18 75 2 A °
HM-2B-R5.0 5 10 10 20 75 2 B °
HM-2B-R6.0 6 12 12 24 75 2 B °
HM-2B-R7.0 7 14 14 28 75 2 B ®
HM-2B-R8.0 8 16 16 32 100 2 B [
HM-2B-R10.0 10 20 20 40 100 2 B [
® Desde el almacén o Bajo pedido
sz Con refrigeracion interior
Ambito de aplicacién
P ] K N s H ¥ Muy apropiado
v v Apropiado
Cédigo de sistema > B268 Parametros B436 Herramientas especiales =~ B477
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Fresa de metal duro integral seriem

Fresa de punta esférica con mango largo

HM-2BL 0 O 0 @

- Modelo de mango: Norma de fabrica ZCC-CT mango cilindrico

- de corte central
- Hélice 35°

Mecanizado de aceros templados

R ';\: [}
1 N B
Dimensiones [mm)] Tipo
Articulo * R D d (hé) H L Dientes Geometria |KMGS555
HM-2BL-R1.0 1 2 6 4 75 2 A °
HM-2BL-R1.25 125 25 6 6 75 2 A @
HM-2BL-R1.5 15 3 6 6 75 2 A °
HM-2BL-R1.75 1,75 35 6 8 75 2 A .
HM-2BL-R2.0 2 4 6 8 75 2 A @
HM-2BL-R2.5 25 5 6 10 75 2 A o
HM-2BL-R2.75 2,75 55 6 12 75 2 A °
HM-2BL-R3.0 3 6 6 12 75 2 B °
HM-2BL-R3.5 35 7 8 14 75 2 A °
HM-2BL-R4.0 L) 8 8 16 100 2 B °
HM-2BL-R4.5 45 9 10 18 100 2 A a
HM-2BL-R5.0 5 10 10 20 100 2 B ®
HM-2BL-R6.0 6 12 12 24 100 2 B °
HM-2BL-R7.0 7 14 14 28 100 2 B e
HM-2BL-R8.0 8 16 16 32 150 2 B o
HM-2BL-R10.0 10 20 20 40 150 2 B s
e Desde el almacén o Bajo pedido
% Con refrigeracion interior
Ambito de aplicacién
P M K N s H ¥ Muy apropiado
v v Apropiado
Cadigo de sistema > B268 Parametros * B436 Herramientas especiales B477
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serietm  Fresa de metal duro integral

Fresa de punta esférica de hélice corta

HM-2BFP 0 0 0 @

- Modelo de mango: Norma de fabrica ZCC-CT mango cilindrico

- de corte central

Mecanizado de aceros templados

- Hélice 35°
A
— —
o] —
E r B
Dimensiones [mm)] Tipo
Articulo £ R D d (hé) d; H M L Dientes | Geometria |KMG555
HM-2BFP-R0.5 0,5 1 6 095 25 75 2 A °
HM-2BFP-R0.75 0,75 1.5 6 145 1.5 3 75 2 A °
HM-2BFP-R1.0 1 2 6 1,95 2 4 75 2 A °
HM-2BFP-R1.5 1,5 3 6 2,85 3 6 75 2 A L]
HM-2BFP-R2.0 2 4 6 3,85 4 8 75 2 A [
HM-2BFP-R2.5 25 5 6 4,85 5 10 75 2 A L]
HM-2BFP-R3.0 3 6 6 58 6 12 75 2 B °
HM-2BFP-R4.0 4 8 8 78 8 16 100 2 B °
HM-2BFP-R5.0 5 10 10 9,6 10 20 100 2 B °
HM-2BFP-R6.0 6 12 12 11,5 12 24 100 2 B L]
HM-2BFP-R8.0 8 16 16 15,5 16 32 150 2 B ®
HM-2BFP-R10.0 10 20 20 19,5 20 40 150 2 B o
e Desde el almacén o Bajo pedido
s Con refrigeracion interior
Ambito de aplicacién
P M K N S H v Muy apropiado
v v Apropiado
Cédigo de sistema > B268 Parametros B436 Herramientas especiales B477
>
‘ B367

ZCC-CT

Tornear

o)

U Taladrar Fresado

Informacion
técnica

fndice



Fresado Tornear

Taladrar

O

técnica

Informacion

fndice

Fresa de metal duro integral seriem

Fresa de punta esférica  Mecanizado de aceros templados

HM-2BS 0 V/\ @

- Modelo de mango: Norma de fabrica ZCC-CT mango cilindrico

- de corte central
- Hélice 35°
( o — el
| = — & ] 10° LH] R
Dimensiones [mm] Tipo
Articulo % R | D | d (hé) | H | L. Dientes KMG555

HM-2BS-R0.15 0,15 03 4 0,5 50 2 °
HM-2BS-R0.20 02 04 4 0,6 50 2 @
HM-2BS-R0.25 0,25 0,5 4 0,8 50 2 °
HM-2BS-R0.30 03 0.6 4 09 50 2 °
HM-2BS-R0.35 0,35 0,7 4 1 50 2 °
HM-2BS-R0.40 04 08 4 1,2 50 2 ]
HM-2BS-R0.45 045 09 4 1.3 50 2 °
HM-2BS-R0.50 0,5 1 4 1.5 50 2 ®
HM-2BS-R0.60 0,6 1,2 4 1.8 50 2 °
HM-2BS-R0.70 0,7 14 4 2 50 2 °
HM-2BS-R0.75 0,75 1.5 4 23 50 2 o
HM-2BS-R0.80 08 1.6 4 25 50 2 °
HM-2BS-R0.90 09 1.8 4 2,7 50 2 °
HM-2BS-R1.00 1 2 4 3 50 2 e
HM-2BS-R1.25 1,25 25 4 37 50 2 °
HM-2BS-R1.50 1.5 3 4 45 50 2 ®

e Desde el almacén o Bajo pedido

% Con refrigeracion interior

Ambito de aplicacién
P M K N S H v Muy apropiado
v v Apropiado

Cadigo de sistema > B268 Parametros * B436 Hemramientas especiales .~ B477

e

B368 v

ZCC-CT



serietm  Fresa de metal duro integral

Fresa integral

Mecanizado de aceros templados

| A
HM-2BP @ \// @

- Mango cilindrico
- de corte central

@

OG>

ZCC-CT

- Hélice 35°
Dimensiones [mm)] Tipo
Articulo S R | D | d (h6) d; | H M L Dientes |KMG555

HM-2BP-R0.25-M04 0,25 05 4 045 0,7 4 50 2 °
HM-2BP-R0.25-M06 0,25 05 4 045 0,7 6 50 2 °
HM-2BP-R0.3-M04 03 06 4 0,55 09 4 50 2 °
HM-2BP-R0.3-M06 03 06 4 0,55 09 6 50 2 °
HM-2BP-R0.3-M08 03 06 4 0,55 09 8 50 2 [
HM-2BP-R0.4-M04 04 08 -4 0,75 1.2 4 50 2 L]
HM-2BP-R0.4-M06 04 08 4 0,75 1,2 6 50 2 °
HM-2BP-R0.4-M08 04 08 4 0,75 1.2 8 50 2 °
HM-2BP-R0.4-M10 04 08 - 0,75 1,2 10 50 2 °
HM-2BP-R0.5-M04 05 1 4 0,95 1.5 4 50 2 L]
HM-2BP-R0.5-M06 05 1 4 0,95 1.5 6 50 2 °
HM-2BP-R0.5-M08 05 1 4 0,95 1.5 8 50 2 °
HM-2BP-R0.5-M10 05 1 4 0,95 1.5 10 50 2 L]
HM-2BP-R0.5-M12 05 1 L 0,95 5 12 50 2 °
HM-2BP-R0.6-M06 06 1.2 4 1,15 1.8 6 50 2 L]
HM-2BP-R0.6-M08 06 1,2 4 115 18 8 50 2 °
HM-2BP-R0.6-M12 06 1.2 - 1,15 1.8 12 50 2 °
HM-2BP-R0.6-M16 06 1.2 4 1,15 1.8 16 50 2 °
HM-2BP-R0.75-M08 0,75 1.5 4 1,45 23 8 50 2 °
HM-2BP-R0.75-M12 0,75 1,5 4 1,45 23 12 50 2 °
HM-2BP-R0.75-M16 0,75 1.5 4 1,45 23 16 50 2 L ]
HM-2BP-R1.0-M06 1 2 4 1,95 3 6 50 2 °
HM-2BP-R1.0-M08 1 2 4 1,95 3 8 50 2 [
HM-2BP-R1.0-M10 1 2 -4 1,95 3 10 50 2 L]
HM-2BP-R1.0-M12 1 2 4 1,95 3 12 50 2 °
HM-2BP-R1.0-M16 1 2 4 1,95 3 16 50 2 °
HM-2BP-R1.0-M20 1 2 - 1,95 3 20 50 2 °
HM-2BP-R1.25-M08 1.25 25 4 24 3.7 8 50 2 L]
HM-2BP-R1.25-M12 1,25 25 4 24 37 12 50 2 °
HM-2BP-R1.25-M16 1,25 25 4 24 37 16 60 2 °
HM-2BP-R1.25-M20 1,25 25 4 24 37 20 60 2 °
HM-2BP-R1.5-M08 1.5 3 6 2,85 4,5 8 50 2 ©
HM-2BP-R1.5-M10 1.5 3 6 2,85 45 10 50 2 °
HM-2BP-R1.5-M12 1.5 3 6 2,85 4,5 12 50 2 ®
HM-2BP-R1.5-M16 1.5 3 6 2,85 45 16 60 2 L]
HM-2BP-R1.5-M20 1.5 3 6 2,85 4,5 20 60 2 ©
HM-2BP-R2.0-M10 2 4 6 3,85 6 10 60 2 °

® Desde el almacén o Bajo pedido

s« Con refrigeracion interior

Ambito de aplicacién
P M K N s H v Muy apropiado
v v Apropiado

Cédigo de sistema > B268 Parametros * B436 Herramientas especiales B477

B369

Taladrar Fresado Tornear

O

Informacion
técnica

fndice



Fresado Tornear

Taladrar

O

Informacion
técnica

fndice

Fresa de metal duro integral seriem

Fresa integral

HM-2BP 0

- Mango cilindrico

Mecanizado de aceros templados

<

@

- de corte central
- Hélice 35°
= 'UI Ol
ﬁ_ . | R
Dimensiones [mm] Tipo
Articulo £ R | D | d (hé) d, | H M L Dientes |[KMG555
HM-2BP-R2.0-M16 2 4 6 3,85 6 16 60 2 °
HM-2BP-R2.0-M20 2 4 6 3,85 6 20 60 2 @
HM-2BP-R2.0-M25 2 4 6 3,85 6 25 60 2 ®
HM-2BP-R2.5-M16 25 5 6 4,85 7.5 16 60 2 .
HM-2BP-R2.5-M25 25 5 6 4,85 7,5 25 70 2 °
» Desde el almacén o Bajo pedido
% Con refrigeracion interior
Ambito de aplicacién
P M K N S H v Muy apropiado
v v Apropiado
Cadigo de sistema > B268 Parametros * B436 Herramientas especiales B477
>
B370 u

ZCC-CT



serietm  Fresa de metal duro integral

Fresa de punta esférica

N
HM-4B 0

P

.

<

Mecanizado de aceros templados

&

- Modelo de mango: Norma de fabrica ZCC-CT mango cilindrico

- de corte central

- Hélice 35°
N — ,
10° .L_
B
H
Dimensiones [mm] Tipo
Articulo £ R D d (h6) H | L Dientes Geometria |[KMG555
HM-4B-R1.5 15 3 6 6 50 4 A °
HM-4B-R2.0 2 4 6 8 50 4 A °
HM-4B-R2.5 25 5 6 10 50 4 A L ]
HM-4B-R3.0 3 6 6 12 50 4 B L]
HM-4B-R4.0 4 8 8 16 60 4 B [
HM-4B-R5.0 5 10 10 20 75 4 B L]
HM-4B-R6.0 6 12 12 24 75 4 B °
HM-4B-R7.0 7 14 14 28 75 4 B °
HM-4B-R8.0 8 16 16 32 100 4 B °
HM-4B-R9.0 9 18 18 36 100 4 B (]
HM-4B-R10.0 10 20 20 40 100 4 B ®
® Desde el almacén o© Bajo pedido
= Con refrigeracion interior
Ambito de aplicacién
P M K N S H ¥ Muy apropiado
v v Apropiado
Cédigo de sistema > B268 Parametros B436 Herramientas especiales B477
>
~ B371

ZCC-CT

Tornear

o)

U Taladrar Fresado

Informacion
técnica

fndice



Fresado Tornear

Taladrar

O

Informacion
técnica

fndice

Fresa de metal duro integral seriem

Fresa de punta esférica con mangolargo =~ Mecanizado de aceros templados

HM-4BL 0 ~// @

- Modelo de mango: Norma de fabrica ZCC-CT mango cilindrico

- de corte central
- Hélice 35°

Dimensiones [mm)] Tipo
Articulo ES R D d (hé) H | L Dientes Geometria |[KMG555
HM-4BL-R1.5 1.5 3 6 6 75 4 A °
HM-4BL-R2.0 2 4 6 8 75 4 A @
HM-4BL-R2.5 25 5 6 10 75 4 A °
HM-4BL-R3.0 3 6 6 12 75 4 B .
HM-4BL-R4.0 - 8 8 16 100 4 B @
HM-4BL-R5.0 5 10 10 20 100 4 B @
HM-4BL-R6.0 6 12 12 24 100 4 B °
HM-4BL-R7.0 7 14 14 28 100 4 B °
HM-4BL-R8.0 8 16 16 32 150 4 B °
HM-4BL-R9.0 9 18 18 36 150 4 B °
HM-4BL-R10.0 10 20 20 40 150 4 B a
® Desde el almacén o Bajo pedido
% Con refrigeracion interior
Ambito de aplicacién
P M K N S H ¥ Muy apropiado
v v Apropiado
Cadigo de sistema > B268 Parametros * B436 Hemramientas especiales .~ B477

e

B372 v

ZCC-CT



serietm  Fresa de metal duro integral

Fresa toroidal

Mecanizado de aceros templados

HM-4R 000@

- Modelo de mango: Norma de fabrica ZCC-CT mango cilindrico

- de corte central

- Hélice 35°
o - D]
[ 10° H A
— ———s
ﬂﬁ
'::]V ] D[
gl p= k. B
R
Dimensiones [mm] Tipo
Articulo % R D d (hé) H L Dientes Geometria |KMG555
HM-4R-D3.0R0.2 0,2 3 e 8 50 4 A °
HM-4R-D4.0R0.3 03 4 - 10 50 4 B °
HM-4R-D4.0R0.5 05 4 4 10 50 4 B L ]
HM-4R-D5.0R0.5 0,5 5 6 13 50 4 A L]
HM-4R-D5.0R1.0 1 5 6 13 50 4 A [
HM-4R-D6.0R0.5 0.5 6 6 16 50 4 B L]
HM-4R-D6.0R1.0 1 6 6 16 50 4 B °
HM-4R-D8.0R0.5 0,5 8 8 20 60 4 B °
HM-4R-D8.0R1.0 1 8 8 20 60 4 B °
HM-4R-D10.0R0.5 0,5 10 10 25 75 4 B L]
HM-4R-D10.0R1.0 1 10 10 25 75 4 B °
HM-4R-D10.0R2.0 2 10 10 25 75 4 B °
HM-4R-D10.0R3.0 3 10 10 25 75 4 B L]
HM-4R-D12.0R0.5 0,5 12 12 30 75 4 B °
HM-4R-D12.0R1.0 1 12 12 30 75 4 B °
HM-4R-D12.0R2.0 2 12 12 30 75 El B °
HM-4R-D12.0R3.0 3 12 12 30 ¥i=] 4 B [ ]
® Desde el almacén o Bajo pedido
¢ Con refrigeracién interior
Ambito de aplicacién
P M K N S H ¥ Muy apropiado
v v Apropiado
Cédigo de sistema > B268 Parametros B436 Herramientas especiales B477
>
N> B373

ZCC-CT
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Informacion
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fndice



Tornear

o)
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C
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O

Informacion
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fndice

Fresa de metal duro integral serienm

Fresa toroidal de hélice corta

HM-4RF 0 O 0 @

Mecanizado de aceros templados

- Modelo de mango: Norma de fabrica ZCC-CT mango cilindrico

- de corte central
- Hélice 35°
= -] o
L R
Dimensiones [mm] Tipo
Articulo £ R | D | d (h6) H | L Dientes KMG555

HM-4RF-D6.0R0.5 0,5 6 6 6 50 4 o
HM-4RF-D6.0R1.0 6 6 6 50 4 0
HM-4RF-D8.0R0.5 0,5 8 8 8 60 4 o
HM-4RF-D8.0R1.0 8 8 8 60 4 (5]
HM-4RF-D10.0R1.0 10 10 10 75 4 [s)
HM-4RF-D10.0R2.0 10 10 10 75 4 0
HM-4RF-D12.0R0.5 0,5 12 12 12 75 4 0
HM-4RF-D12.0R1.0 12 12 12 75 4 o
HM-4RF-D12.0R2.0 12 12 12 75 4 o

® Desde el almacén © Bajo pedido

¢ Con refrigeracion interior

Ambito de aplicacién
P M K N H
v
Cédigo de sistema B268 Parametros

B374

v Muy apropiado

v Apropiado

B436

Herramientas especiales

e

>

ZCC-CT

B477



serietm  Fresa de metal duro integral

Fresa toroidal con mango largo

HM-4RP 0 0 ‘:;

- Modelo de mango: Norma de fabrica ZCC-CT mango cilindrico

- de corte central

Mecanizado de aceros templados

- Hélice 35°
F Eﬂ o i O]
‘E
Dimensiones [mm)] Tipo
Articulo £ R | D | d (h6) d, H ] L Dientes |KMG555
HM-4RP-D6.0R0.5 05 6 6 58 6 18 75 4 o
HM-4RP-D6.0R1.0 1 6 6 58 6 18 75 4 o
HM-4RP-D8.0R0.5 05 8 8 7.8 8 24 100 4 o
HM-4RP-D8.0R1.0 1 8 8 78 8 24 100 4 o
HM-4RP-D10.0R0.5 0,5 10 10 9,6 10 30 100 4 o
HM-4RP-D10.0R1.0 1 10 10 9,6 10 30 100 4 o
HM-4RP-D10.0R2.0 2 10 10 9,6 10 30 100 -+ o
HM-4RP-D12.0R0.5 0,5 12 12 11,5 12 36 100 4 o
HM-4RP-D12.0R1.0 1 12 12 11,5 12 36 100 4 o
HM-4RP-D12.0R2.0 2 12 12 11.5 12 36 100 4 (o]
HM-4RP-D16.0R1.0 1 16 16 155 16 40 150 4 ®
HM-4RP-D16.0R2.0 2 16 16 15,5 16 40 150 4 o
e Desde el almacén o Bajo pedido
s Con refrigeracion interior
Ambito de aplicacién
P M K N S H v Muy apropiado
v v Apropiado
Cédigo de sistema > B268 Parametros B436 Herramientas especiales B477
>
‘ B375

ZCC-CT

Tornear

o)

U Taladrar Fresado

Informacion
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fndice



Taladrar Fresado Tornear

Informacion
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[ndice

Fresa de metal duro integral seriem

B376



