Helical end mill - Walzenstirnfraser

HMPO1 33

Milling : Erasen

Indexable]Milling BAWendeplattenfrasern
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Weldon shank
Weldon Schaft
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@ Specification of tools - Werkzeug-Beschreibung
Stock Dimensions (mm) Number Number of insert
f flut
Type Lager Abmessungen :nzl;:l Anzahl WSP Shank type
Typ Zahnreihen|  APKT SPMT Schaft
R|L ) OD| ad € L1 L 7 | 150412- | 120408-**
Weld
HMPO1  _040x55-XP40-SP12-02 | e | o | 40 | 40 | 55 | 95 | 175 2 1 5 etdon
Weldon
-050x55-XP40-SP12-04 | @ | o | 50 | 40 | 55 | 95 | 175 | 4 2 10 Weldon
Weldon
@ Spare parts - Ersatzteile
. Screw Wrench
Diameter Schraube Schliissel
Durchmesser
@D w /ﬂ
@40 160M5x10 WT20IS
@50 160M5x13 WT20IS

Applicable tool B11-B18 Tools code key | B26-B27
Werkzeug Werkzeug I1ISO

Grade selection guide' B19-B23

Sortenauswahl

Technical data B215-B220
Technische Daten
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MillingL: Erasen

Indexable]Milling BAWendeplattenfrasen

Helical end mill - Walzenstirnfraser

HMPO1 3 3

JT shank/BT shank (figure is JT shank)
JT Schaft/BT Schaft (Abb. is JT shank)

@D

o & G

L 1
@ Specification of tools - Werkzeug-Beschreibung
Stock Dimensions (mm) Number of Number of insert
'I_;_ype Lager Abmessungen A:;;il Anzahl WSP St';/zgk
* R|L| @D e k1 L Zahn;ihen 15/(\)21K2T-** 12%2?),';** Schaft
HMPO1  -050x84-JT50-SP12-04 o o 50 84 145 | 246.75 4 2 16 JT
-063x74-JT50-SP12-04 | o | © 63 74 135 | 236.75 4 2 14 JT
-063x104-JT50-SP12-04 | @ | © 63 104 165 | 266.75 4 2 20 JT
-063x134-JT50-SP12-04 | o | © 63 134 195 | 296.75 4 2 26 JT
-080x104-JT50-SP12-04 | o | © 80 104 165 | 266.75 4 2 20 JT
-080x144-JT50-SP12-04 | o | © 80 144 205 | 306.75 4 2 28 JT
-050x84-BT50-SP12-04 | o | o 50 84 145 246.8 4 2 16 BT
-063x74-BT50-SP12-04 | o | o 63 74 135 236.8 4 2 14 BT
-063x104-BT50-SP12-04 | o | © 63 104 165 266.8 4 2 20 BT
-063x134-BT50-SP12-04 | o | © 63 134 195 296.8 4 2 26 BT
-080x104-BT50-SP12-04 | o | © 80 104 165 266.8 4 2 20 BT
-080x144-BT50-SP12-04 | o | © 80 144 205 306.8 4 2 28 BT
@ Spare parts - Ersatzteile

Diameter SR Wre“nch

Durchmesser Schraube Schlissel

@D v /

@50 160M5x13 WT20IS

263 160M5x13 WT20IS

@80 160M5x13 WT20IS

@ Ex Stock / ab Lager O On demand/ auf Anfrage
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MillingL: Erasen

B Applicable inserts

Indexable]Milling BAWendeplattenfrasen

- Wendeschneidplatten o

Ideal Machining Condition

@)

Normal Machining Condition

Normale Bearbeitungsbedingungen

Gute Bearbeitungsbedingungen

o

Unfavorable Machining Condition
Unglinstige Bearbeitungsbedingungen

Steel

@ = BLEBBE & SO% 000
AT ;t M A9 © S0as BB 000
od ;[3 e, %0 %0 %*
== Non-ferrite material
BT s o
Warmfester Stahl % % O 69 89
Dimensions (mm) CVD Coating PVD Coating Cermet | Carbide uncoat.

Abmessungen CVD Beschicht. PVD Beschicht, | Cemet |ube. Hartmetal
Insert Type o
Typ SS9 S h B35 YIVYTYEYYIE Bl o o
LW s d 883522585333 23/22/388
M MO MO MOMMMMOMOMODM@OMOMOMOM@ONUDZ 20 0aN0n
> > > > > > > >|> > > > > >|> >|> > >
APKT150412-PM | 16.33 | 127 | 476 | 54 | 1.2 ° °
APKT150412-KM | 1633 | 12.7 | 476 | 54 | 12 o e

@ Applicable inserts - Wendeschneidplatten  ¢3

Ideal Machining Condition

o

Normal Machining Condition

Gute Bearbeitungsbedingungen

Normale Bearbeitungsbedingungen

&

Unfavorable Machining Condition
Unglinstige Bearbeitungsbedingungen

Steel ‘
. oo B = ssxssx s ssx eee%
T .\ g Stainless Steel
aicl,” L\ ggM Rostieier Stanl &3 5263 €3 §8 LB O000¢g
o .
2 ©
-+ odlft | K %0 ) %*
. S : v ;,56 Non-{gritzttgzﬁerial Sg %‘gg
L Heat-resi I
Warmisster Siahi ik 068 B
Dimensions (mm) CVD Coating PVD Coating Gz || EersmomE
Abmessungen CVD Beschicht. PVD Beschicht, | ceme |unbe. Hartmetl
Insert Type o
WsP Typ S8 o833 S8IIY DBl o
LYW s dlr 8832228553083 %03/22/32 8
m N MmO MmM@MOMMMMOMODMODMOMODOMOMODZ ZO00AQ
>>>>>>>>>>>>>>55>5>
SPMT120408-PM | 12.7 12.7 | 4.76 5.5 0.8 ° °
SPMT120408-KM 12.7 12.7 4.76 5.5 0.8 o e

@ Ex Stock / ab Lager O On demand/ auf Anfrage




